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Popis

Zariadenie je ur¢ené na monitorovanie fyzikalnych a elektrickych velicin ( napatie, elektricky
prud a teplota ) v laserovych zariadeniach.

Monitorovanie pozostdva z merania veli¢in a naslednym zobrazenim ( informovanim )
vysledkov merania na znakovom displeji.

Silova napajacia Cast a riadiaca/meracia Cast elektrického obvodu su navzajom galvanicky
oddelene optickou a magnetickou vazbou.

Zaroven zariadenie monitoruje a do EEPROM pamati si zaznamendva pocet hodin, kolko bolo
zariadenie pripojene k elektrickej sieti, a kolko hodin bol v prevadzke laserovy modul.

Tato funkcia poskytuje servisu zistit ¢asy s presnostou na 5 minut. Je pristupna len pomocou
servisného kltca.

Charakteristika:

Napajanie 230V AC (v pripade 110V AC treba vymenit napajaci transformator)
Prikon max 3,2 W

Poistka Zariadenie nema vlastnu elektrickd poistku

Display znakovy 4 riadky po 20 znakov

Senzory teploty PWM vystup, kalibrovane vyrobcom ( napr. SMT 160 —30)
Rozsahy merania

Napatie max 250V

Prud max 3A, alternativne max 6A volitelné switchom na DPS
Teplota vzduchu +5°C az +35°C

Teplota laser. modul. 0°C az +100°C
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Popis konektorov:

Dfinder’ s,
36,11 9.012 0000

12v=

. 10A/250V~

1) Napajaci silovy konektor IN / OUT
2) ISP / Service Key

3) Display konektor

4) Termal sensor

5) Emergency STOP button

6) BLANK signal monitor
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1) Napajaci konektor — Napdjanie

Napajaci konektor je rozdeleny na dve ¢asti:

INPUT: tato Cast konektoru slizi na pripojenie MAI k elektrickej sieti 230V AC, pripadne
110V AC, v tomto pripade je nutne vymenit transformator na DPS za
transformator z hodnotami:

Vyrobca: Myrra
Primar: 110V
Sec: 2x 9V /200mA
Prikon: 3,2 VA

Treba dodrzat: L = pripojit fazovy vodi¢
N = pripojit pracovny vodi¢

OUTPUT: tato cast napdjacieho konektora slUzi na pripojenie laserového zariadenia
k doske MAL.

Svorky ,,OUTPUT — L“ sa pripajaju cez vykonové relé k svorke ,,INPUT — L“.
Spinanie vykonového relé je riadene procesorom.

Svorky ,,OUTPUT — N“ su permanentne pripojene cez odpor 0,05 Q k svorke
HINPUT —N“

2) ISP / Service Key konektor

Pomocou konektoru sa napaluje firmware do procesoru, taktiez slizi na pripojenie

servisného klticu k doske a ziskat tak informaciu o pocte prevadzkovych hodin.
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3) Display konektor
Sluzi na prepojenie DPS MAI a znakového displeja.
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DPS MAI - detail na Display konektor a trimer kontrastu Display — detail na piny

Vzajomne prepojenie ,,Display konektoru“ a pinov displeju je v vyjadrené v tabulke:

Piny konektoru na doske B T aae
plosného spoja MAI
1 1-GND
2 2-+5V
3 3 —riadenie kontrastu
4 4 -RS
5 5-RW
6 6—E
7 7 -DBO
8 8-DB1
9 9-DB2
10 10-DB3
11 11 -DB4
12 12 - DB5
13 13 -DB6
14 14 - DB7
15 15— LED +
16 16 — LED -

Trimrom ,R36“ (vid obrazok) treba nastavit kontrast displeju!
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4) Termal sensor konektor

SlUzZi na prepojenie DPS MAI a tepelnych senzorov. Na obrazku je znazornené rozdelenie
pinov konektoru a ndkres tepelného senzoru SMT 160 — 30.

SMT 160-30

GND 3
+Ucc 2
Out (PWM) 1

Air termal sensor

Rozdelenie pinov Termal sensor konektoru a tepelny senzor SMT160-30 v puzdre TO92

Na piny 1, 2, 3 sa pripdja tepelny senzor merajuci teplotu vzduchu. Vzajomné prepojenie
pinov konektora a senzora je vyjadrené v nasledujucej tabulke:

Konektor | Tepelny senzor SMT 160 - 30
1 1 Out (PWM)
2 2 (+Ucc)
3 3 (GND)

Na piny 4, 5, 6 sa pripdja tepelny senzor merajuci teplotu laserového modulu. Vzajomné
prepojenie pinov konektora a senzora je vyjadrené v nasledujucej tabulke:

Konektor | Tepelny senzor SMT 160 - 30
4 1 Out (PWM)
5 2 (+Ucc)
6 3 (GND)
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5) Emergency STOP button
Konektor na prepojenie bezpecnostného tlacidla a dosky ploSného spoja MAL.
Bezpecnostné tlacidlo sluzi na okamzité vypnutie celého laserového zariadenia.
Kym je tlacidlo zopnuté, vykonové relé je zopnuté a laserové zariadenie pripojné na
OUTPUT konektor je pripojene k napajacej sieti. Ako nahle sa kontakt prerusi, tj. tlacidlo
sa rozopne, okamzite sa vykonové relé rozopne, ¢o ma za nasledok odpojenie laserového

zariadenia od napajacieho napatia.
Funkcia ,STOP button” sa deaktivuje switchom J2 na doske.

D) BYPASS
J2

101

()

Detail na switch J2 na doske plosného spoja MAI modulu

Piktogram Popis funkcie

MAI modul reaguje na stav
,STOP button”

(=) STOP BTN

MAI modul nereaguje na stav
,STOP button”
Relé je permanentne zopnuté

G BYPASS
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6) BLANK signdl monitor

Sleduje sa logicka uroven BLANK signdlu, na zadklade ktorej sa aktivuje alebo deaktivuje

pocitadlo hodin pre uréenie ¢asu svietenia laserového modulu.

High level = aktivované pocitadlo prevadzkového Casu svietenia laseru
Low level = deaktivované pocitadlo prevadzkového ¢asu svietenia laseru

Tento vstup je oddeleny optoclenom od obvodového riesenia DPS MAI modulu.
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Nastavenie realnych hodnét zobrazovanych na displeji

Jumper na zmenu . .
P Trimer na ladenie

udaju o pride
(Current)

pradového rozsahu
Hodnota na 2
displeji stupa
Hodnota na g
displeji klesa

Trimer na ladenie
udaju o napati
(Voltage)

Popis ladiacich trimrov MAI modulu

Nastavenie realnej hodnoty napaitia:

1) Paralelne k napajaciemu konektoru (konektor 1 — ¢ast: INPUT) pripojit TRUE RMS
voltmeter

2) Pripojit MAI modul na elektricku siet

3) Pomocou prislusného trimra (vid obrazok) nastavit spravnu hodnotu napétia na displeji

MKest‘AriE]Indlnmnnaﬁen\

Zitai [ ®_

gl @

O—®

=[0()

o |- @

~230V @ g

o - = ®
DANGER

High Voltage

Pripojenie TRUE RMS voltmetra a ampérmetra
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Nastavenie realnej hodnoty elektrického prudu:

1) Sériovo so zatazou pripojit k MAI modulu TRUE RMS ampérmeter
2) Pomocou jumperu zvolit priudovy rozsah (MAX 3A alebo MAX 6A)

Piktogram Switch Popis funkcie

MAI modul bude merat elektricky prud
v rozsahu 0 aZ 6A, tj. hodnoty do 3A
budl merane nizSou presnostou

(=) MAX BA

MAI modul bude merat elektricky prud
v rozsahu 0 az 3A

3) Pripojit MAI modul na elektricku siet
4) Pomocou prislusného trimra (vid obrazok) nastavit spravnu hodnotu pradu na displeji

Nastavenie realnej hodnoty teplot:

Nie je potrebne doladenie hodnét, kedZe Cipy tepelnych senzorov su naladene uz vyrobcom.

10
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Service mode a Service Key

Zariadenie monitoruje a do EEPROM pamati si zaznamendva pocet hodin, kolko bolo
zariadenie pripojene k elektrickej sieti, a kolko hodin bol v prevadzke laserovy modul.

Tato funkcia poskytuje servisu zistit ¢asy s presnostou na 5 minut.

Uvedenie MAI modulu do servisného médu je mozné len pomocou Service Key.

Service Key ma samostatny procesor ktorého firmware spristupni service mod MAI modulu.
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Service Key Zapojeny Service Key do DPS MAI modulu

Po uvedeni MAI modulu do servisného maédu sa na displeji zobrazi ¢as, kolko bolo laserové
zariadenie pripojene k elektrickej napdjace;j sieti,,Device live time“, informdcia o ¢ase kolko
svietila laserova didda ,,Laser live time“, a taktieZ informacia o pocte vyskytnutych sa prepati

pocas ,Device live time“.

Pozor: Pocitadla su aktivne aj pocas service modu, to znamena Ze hodnoty pocitadla su

aktualizované.

Device live time : pocitadlo je aktivne ked' je vykonové relé zopnuté, tj. nie je
aktivovana prepatova ochrana, ani funkcia STOP button

Laser live time : pocitadlo je aktivne pri High Urovni BLANK signalu

Pocitadlo prepati DEU 1 ce 1 1 e t. 1 Me : 5
(max. pocet: 9) ¢ BHP BH 1N
Laser live time:

BHr BMin

Prevadzkové Prevadzkové
hodiny minuty

Zdkladny display service modu

Mozna dlzka ¢asového zaznamu je viac ako 20 rokov.
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Reset pocitadiel:

Na reset pocitadiel je taktiez potrebny Service Key. K vynulovaniu pocitadiel pride po
dodrzani nasledovnych bodov:

1) Odpojit MAI modul od napajacieho napatia
2) Pripojit k MAI modulu Service Key
3) Pripojit MAI modul k napatiu. Zobrazi sa nasledovny dislay:

EEFROM clearing

Flease wait...

4) Pockat, kym sa nezobrazi nasledovny display:

EEFEOM clear

Turn off device and
remove service ked!

5) Odpojit modul od napajania, odpojit Service Key a znova pripojit k napajace;j sieti

Reset pocitadiel sa odporuca urobit pri kazdom ozivovani MAI modulu, aby sa pocitadla
iniciovali spravne!

12
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Ostatné stavové informacie na displeji

Banner display:
- Zobrazi sa po pripojeni MAI modulu k napajaciemu napatiu

KUANT

Laser sgstem

Basic display:
- Zakladny displej zobrazuje namerane hodnoty

Uoltade . Informacia o napéati

EL_JI’"I’"E‘I"It, Informacia o el. pride

Air temr. . Informécia o teplote vzduchu
Lazer temr. Informaécia o teplote laserového modulu

Lol t.39a . Napis , Fail” sa objavi ked' vznikla porucha
|:L-""“I"'E'I‘1t. teplotného senzora, pripadne nie je zapojeny.

Air temF.
Lazer teme.

To iste plati aj pre senzor teploty sledujtci
teplotu laserového modulu

Uoltage LT § Blikajuci napis ,,Very High“ sa zobrazi na
Curre 1t 4. displeji ked' teplota vzduchu presiahla
Hir ‘|'_.E|'f||=- T . . ] teplotu 35°C.

Lazer temr.

Ak teplota vzduchu je mensia ako 5°C zacne
blikat napis ,Very Low”.

Laser temp.- blikajuce informacie:
Teplota mensia ako 0°C => “<0°C“
Teplota vacsia ako 100°C => “>100°C”

13



Measuring And Information Module Manual

OVERVOLTAGE display:

- Text na displeji sa zobrazi ked' MAI modul zdeteguje nebezpeéné vysoké sietové
napatie — prepatie (vyssie ako 250V)

'+ OUVERUOLTAGE !''1

turn off
e deyice

- MAI modul zaroven odpoji laserové zariadenie pripojene na konektor 1 — OUTPUT

- Deaktivuje sa pocitadlo ,,Device live time“

-V EEPROM pamati sa vygeneruje zaznam o tom Ze nastalo prepatie

- Zariadenie treba restetnut, to znamend, Ze v pripade ak prepdtie pominie MAI
modul laserové zariadenie opétovne automaticky nepripoji!!!

SAFETY BUTTON ACTIV display:

- Text na displeji sa zobrazi ked' sa zdeteguje aktivovane STOP tlacidlo
- Deaktivuje sa pocitadlo ,Device live time*

SHFETY BUTTOH RACTIL!

Check the button

14



Measuring And Information Module Manual

Zadavatel: KVANT s.r.o.
Vypracoval: Ing. Matus Hirko
Kontakt: matus.hirko@centrum.sk
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